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BASIC-ABSTRACT: 

The hot iron templates (1,2) are produced by chip removing or forming 

machining 

to produce a relief pattern. They may be made of ferrous or non- 
ferrous metals 

» II 

and can be heated electrically, inductively, or by naked flame to a 
temp . 

suitable for formation of the motif in the surface of the wood . 

Typically a given decorative template pattern (2) is pressed into a 
wooden 

object (4) by a stroke (3) of a suitable working mechanism. 
Alternatively, the 
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template may be formed on the surface of a driven roller, maintained 
at a 

constant temp, and coacting with the object conveyor moving at 
matching speed. 

USE/ADVANTAGE - Simple system for hot forming decorative motifs in 
furniture, 

wooden jewellery, buttons, etc., with increased productivity and easy 
handling. 
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Der Inhatt dieser Schrift weicht von den am Anmeldetag eingereichten Unterlagen ab 

@ Hersteitung von Einbrennmotiven zur dekorativen Gestaltung von Massivholzgegenstanden 

@ IndustrieUe Her&tellung von Elnbrennmustern (einfarbig, 
mehrfarbig oder Naturfarben). 

Die Tief8 und Breite der Brennkonturen gestatten erne sehr 
dekorative Gestaltung an Massivholzgegenstanden, wie Md- 
bel, Gartenmobel, Gaitangestaltungselemente, Wand- und 
Personenschmuck. 

Die industrlelie Hersteliung ist mit BrennstempeJn Oder, zur 
Erhdhung der Produktivitat, mit einer Brenntrommel vorge- 
sehen. 
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Die folgenden Angaben eind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
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Beschreibung 

Holzbrennarbeiten werden im Handel bekannterwei- 
se flach, mit sehr handarbeitsaufwendigen kieinen GerS- 
ten angefertigt und angeboten. Weiterhin kommen kraf- 5 
tigere Brennstempelarbeiten im allg. mit Handstempeln 
fQr eine Kennzeichnung von beispielsweise Kisten od. 
Tieren zur Anwendung. 

Mein Ziel ist, die bereits vorhandene zu grobe oder zu 
feine Nutzung der Brenntechnik so zu koordinieren und 10 
anzuwenden, dafi sie industriell fOr eine dekorative Ge- 
staltung auf Massivholz genutzt werden kann, 

Der piastische Eindruck auf Massivholzgegenstan- 
den, der zudem gut mit Farbe versehen werden kann, 
wirkt so mit wenig Aufwand sehr dekorativ und wird 15 
damit gute Marktchancen besitzea 

Die dekorative Gestaltung von Massivholz bzw. Mas- 
sivholzgegenstSnden zieht sich durch die verschieden- 
sten Lebensbereiche, wie z. B, Kindermdbel» Jugendmd- 
bel, Truhen, Gestaltungselemente fur Haus und Garten, 20 
Gartenmabel, Wandschmuck, KOrperschmuck. Knapfe 
etc. 

Der Kreativitat sind dabei kaum Grenzen gesetzt 
Diese Art der Bemusterung wird eine Bereicherung in 
unserem kulturellen Leben darstellen. 25 

Patentansprdche 

1. Herstellung von Einbrennmotiven aller Art, ins- 
besondere zur dekorativen Gestaltung, auf Massiv- 30 
holz, dadurch gekennzeichnet, daB mittels eigens 
dazu gefertigter Einbrennschablonen (1; 2) und de- 
ren Anordnung (Fig. 1; Fig. 2) eine industrielle Fer- 
tigung zulassen. 

Z Herstellung von Einbrennmotiven nach Patent- 35 
anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die hierzu 
notwendigen Einbrennschablonen (1; 2) spanabhe- 
bend oder spanlos hergestellt werden kfinnen. 

3. Herstellung von Einbrennmotiven nach Patent- 
anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Ein- 40 
brennschablonen (1; 2) aus Eisemnetall oder aus 
Nichteisenmetall ausgeffihrt sein kdnnen. 

4. Herstellung von Einbrennmotiven nach Patent- 
anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Em- 
brennschablonen elektrisch, induktiv oder mit 45 
Flamme auf eine entsprechende Temperatur zum 
Einbrennen vorgew^rmt und gehaiten werden. 

5. Herstellung von Einbrennmotiven nach Patent- 
anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB ein be* 
stimmtes Brennmuster (2) mit einem Hub (3) uber 50 
eine Vorrichtung (Fig. 1) in das Holzteil (4) einge- 
preBt wird 

6. Herstellung von Einbrennmotiven nach Patent- 
anspruch 1» dadurch gekennzeichnet, daB die jewel- 
ligen Brennmuster, zur Erhdhung der Produktivi- 55 
tat, auch Qber erne konstant beheizte, gegen das 
Massivholz gedrQckte, sich abroUende angetriebe- 
ne Brennwalze (Fig. 2; 5), deren Abrollgeschwin- 
digkeiten mit einer entsprechenden Transportvor- 
schubeinrichtung (6) den Brenngegebenheiten an- eo 
gepaBt ist, in das vorgesehene Holzteil euigebrannt 
werden kann, wobei die AbroUgeschwindigkeit der 
Trommel (5) und die Gescbwindigkeit der Trans- 
porteinrichtung (6) im schlupffreien, optimal abrol- 
lenden Verh^tnis zueinander stehen. 35 

7. Herstellung von Einbrennmotiven nach Patent- 
anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB durch 
dieses Verfahren eine groBe Brenntiefe (Brenngra- 



bentiefe) erzielt werden kann, . 

8. Herstellung von Einbrennmotiven nach Patent- 
anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daB durch die 
kraftigen, liefen, breiten und kurzfristig herstellba- 
ren Brennkonturen, gut farblich und farblos gestalt- 
bare Motive, sowohl auf schon behandelter Ober- 
flache, als auch auf rohem Massivholz, dargestellt 
werden kamica 

9. Herstellung von Embrennmotiven nach Patent- 
anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Ein- 
brennmotive mit geschlossen (Fig. 3) oder offenen 
(Fig. 4) Konturen ausgefiihrt werden kdnnen. 

10. Herstellung von Einbrennmotiven nach Patent- 
anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zur Ab- 
fahrung der sich stark entwickehiden Gase beim 
Brennvorgang Entlflftungsbohrungcn, Entltif tungs- 
kanflle und EntlUftungsgr&ben in die Brennform 
selbst eingebracht werden kdnnen. 

11. Herstellung von Embrennmustern nach Patent- 
anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Brennform prinzipiell auch so durchiassig gestaltet 
werden kdmien, dafi die Brenngase auf der Gegen- 
seite des zu bemustemden Massivholzes leicht ent- 
weichen konnen, ohne stdrende Brennflachen, dafi 
sie stets weg vom einzubrennenden Muster trans- 
portiert werden kdnnen. 

12. Herstellung von Einbrennmotiven nach Paten t- 
anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB eine zu- 
satzliche Absaugung fflr die Brenngase angebracht 
werden kaim. 

13. Herstellung von Einbrennmotiven nach Patent- 
anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB eine voli- 
automatische Fertigung mit diesem Prinzip gege- 
ben 1st 
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